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» HARTMETALL-TECHNOLOGIE

Bauteile, Werkzeuge und Komponenten aus Hartmetall sind enorm
verschleiBfest, extrem langlebig und vielfiltig einsetzbar. Hartmetall-
Loésungen von DURIT sind héchsten Anforderungen gewachsen.

Hartmetall aus einer Hand - von der Rohlingsfertigung bis zum
hochprazisen Endprodukt. DURIT fertigt kundenspezifische Bauteile und
realisiert individuelle Formen sowie komplexe Geometrien.

» DURIT HARTMETALL

Erfolgreich und I6sungsorientiert

Weltweit

Fur VerschleiBschutz
und spanlose Umformung

HVOF, APS, EAWS,
Laser Cladding, PVD und CVD

HARDFACTS




» VERSCHLEIBSCHUTZ FUR
OL, GAS UND PETROCHEMIE Produkte ::

Erosion, Abrasion, Korrosion: DURIT Produkte Uberzeugen in samtlichen Bereichen
der Offshore-Technologie, Explorationstechnik, Bohrtechnik und
Energieproduktion - allesamt Einsatzbereiche, in denen der Werkstoff Hartmetall
die perfekte Losung ist.

Feststoffe, Sand und FlUssigkeiten verursachen in Produktions- und

' i i Typische Einsatzbereiche ::
Verarbeitungsprozessen enormen Verschleif3. FUr genau diese Anwendungen oo

realisiert DURIT erstklassige Hartmetall- und Beschichtungslésungen.




Auswahl anwendungsspezifischer Hartmetallsorten ::

Zusammen- Binder Korn- Hirte  Bruchzahigkeit
SORTE setzung (%) groBe (HV30) (MPa*m'3)
GDOS8F WC-Co 8,00 feinst 1625 10
GDI13F WC-Co 10,00 feinst 1540 12
GDO5 WC-Co 5,50 fein 1700 10
(e ) [0) WC-Co 6,00 medium 1600 10
GD30 WC-Co 15,00 medium 1150
1 GDO5NC  WC-Co/Ni/Cr 5,80 feinst 1950 8,5
GDOS8SNC WC-Ni/Cr 8,80 feinst 1670 9
GDIONC WC-Ni/Cr 6,80 fein 1630
GD14NC WC-Co/Ni/Cr 7,60 fein 1650 9,5
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» BESCHICHTUNGS-
TECHNOLOGIE

Beschichtungen von DURIT machen Werkzeuge, Komponenten und Bauteile
deutlich widerstandsfahiger. Unsere Experten realisieren Hightech-Lésungen,
die sich durch besondere Eigenschaften auszeichnen.

Als Erganzung zu Vollhartmetall erzielt modernes Beschichten gerade bei
groRvolumigen Bauteilen ein optimales Ergebnis. So perfektionieren Thermische
Spritzbeschichtungen, Laser Cladding und PVD-Beschichtungen
hochprazise Komponenten. Beschichtungen von DURIT sind in vielen Fallen
das optimale Verfahren, um die Produktivitat zu erhéhen.

» HVOF WC/Co

» PVD Ultralmpact EXCELL®

LASER CLADDING

Laserauftragsschwei3en

» Legierungen

HVOF

High Velocity Oxygen Fuel
Hochgeschwindigkeits-Flammspritzen

» Karbide

WC/Co | WC/Co-Cr

PVD

Physical Vapour Deposition

PVD steht fuUr Schutz, Optimierung
und Veredelung - fur die

gezielte Leistungssteigerung

MegaTiN®

HardSilk®

WC/NiCrBSiFe

Ultralmpact EXCELL®

» CRC-MAX




» DURIT HARTMETALL GMBH
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