umformtechnikew.r DRAHI

RS5

Home | Uber uns | Fachartikel | Aus der Branche | Aus der Forschung | Produkt-News | Whitepaper | Terminkalender

Schluss mit den Ausbriichen im Ziehprozess Ihr Feedback Herstellerinfos anfordern

Beim Ziehen von NE-Metallen brechen Werkzeuge immer wieder im Mikrobereich aus, wenn ithr Grundmaterial und der zu verarbeitende
Drahtwerkstoff nicht hinreichend abgestimmt sind. Das Problem ist Kaltaufschweiffung. Durit hat einen gangbaren Weg entwickelt, solche Ausreifer
Zu vermindern.
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Bei Ziehen von NE-Metall kommt es immer wieder zu Problemen, wenn das Grundmaterial des Werkzeugs und die zu
verarbeitenden Metalle nicht perfekt aufeinander abgestimmt sind. Diese Thematik beschiftigte auch einen Kunden der
Durit Hartmetall GmbH. Es ging um mikroskopisch kleine Beschiddigungen unterschiedlicher Ausprigung, die an
Ziehdornen aus Hartmetall im Ziehbereich auftraten. Untersuchungen zeigten, dass die kleinen Defekte durch
Mikroanhaftungen vom umzuformenden Material am Binder hervorgerufen werden, die im weiteren Verlauf Hartmetall-
Partikel aus der Struktur herausreifien (Prinzip KaltaufschweiBungen). In der Folge fiillt das umzuformende Material die
kleinen Defekte auf. Durch den hohen Druck beim Umformen bilden sich dann kleinere Risse, die letztlich zu gréBberen
Ausbriichen fiihren, und aus dem urspriinglich geringfiizigen Riss entwickelt sich ein kompletter Defekt.

Nun hat Durit einen gangbaren Weg gefunden, diese Tendenz zum Ausreiffien zu mindern. Das Unternehmen setzte auf
die Verwendung von harten Feinstkorn-Sorten mit geringem Binderanteil. Heinz-Achim Kordt — Leiter der Konstruktion

Hﬂftﬂetﬂﬂmiﬂﬂl}“ﬂgﬂﬂ mit  bei Durit erkldrt wieso: ,Die speziellen Hartmetallmischungen haben den Vorteil, dass die Oberflichenstruktur wegen der
iz:j:ghﬂmﬂgfﬂﬁz ;ﬂrgeln d:ﬁlr’ geringen KorngroBe feiner ist und somit auch eine gleichmibBigere Verteilung des Binders erfolgt.“ Weiterer positiver
feiner ist und der Binder Effekt sei: Die Neigung zur Anhaftung des umzuformenden Materials wird minimiert. Dank der guten Ergebnisse, die
gleichmaBiger verteilt ist: Durit mit ausgewédhlten Hartmetallsorten in diesem Anwendungsbereich erreicht habe, lasse sich die Langlebigkeit des

Ziehwerkzeug. © Durit Werkzeugs erheblich steigern. Durch Anpassung der verschiedenen Feinstkorn-Sorten an die jeweiligen Ziehbedingungen

erreiche man optimale Standzeiten fiir das eingesetzte Werkzeug.
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